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ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА

Лист Наименование Примеч.

1

2

Общие данные

Настоящий проект разработан в соответствии с градостроительным планом земельного
участка, заданием на проектирование, градостроительным регламентом, техническими
регламентами, в т. ч. устанавливающими требования по обеспечению безопасной
эксплуатации зданий, строений, сооружений и безопасного использования прилегающих
к ним территорий, и с соблюдением технических условий.

   Главный инженер проекта     Пушкин П. В.

МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ

При изготовлении конструкций руководствоваться указаниями СП 16.13330.2017 "Стальные
конструкцуии".
Катеты угловых сварных швов h6 мм, кроме оговоренных ,стыковые швы выполнять с
проваром на всю толщину деталей.
Конструкции поставлять на стройплощадку покрытыми грунтовкой Гф-021 (ГФ-0119, ГФ-
0163, ПФ-020).
При монтаже конструкций руководствоваться указаниями СП 70.13330.2017 "Несущие и
ограждающие конструкции".
Монтажные соединения выполнять на болтах класса точности В, класса 5.6, сварные
соединения электродами Э-42а, катеты сварых швов h=5 мм, кроме оговоренных.
После монтажа конструкции окрасить эмалью ПФ-115 за 2 раза.

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

Область применения- IIВ климатический подрайон с обычными геологическими условиями и рас--
четной температурой наружного воздуха-25С.

 Нормативная снеговая нагрузка-150кг/м2
 Скоростной напор ветра            -23кг/м2
 Степень огнестойкости              -II
 Степень долговечности             -II
 Класс здания                               -II
 Ориентация                                -широтная

Ремонтные работы по усилению цокольных стеновых панелей в осях
С/D по оси 62 и 62/61 по оси В

Монтажная схема восстановления цокольной панели в осях 61/62 по
оси В3

4 Связь СВ21. Ведомость элементов
5 Связь СВ21

Связь СВ276

Связь СВ27. Ведомость элементов
Связь СВ16

7

8

Связь СВ16. Ведомость элементов9

10 Узел восстановления связи на отм. +27,00 м/о U/T по оси 12

Ремонтные работы по восстановлению стеновых панелей по оси 20
м/о V/R

Усиление стеновой панели по оси S м/о 17/16

11

12

Усиление плиты в осях 43-44/S

Усиление плиты в осях V-W/58

13

14
Узел усиления плиты в местах прохода воздуховодов м/о Е/В/1-6/3

Узел усиления опорного участка балки покрытия в осях 45/W на отм.
+7,20

15

16

Усиление колонны в осях 54/D

Усиление колонн в осях 58-50/W

17

18

Усиление колонн. Спецификация

Усиление сварных швов этажерок 1-ого этажа

19

20

1

Усиление сварных швов этажерок 2-ого этажа21

Усиление сварных швов балок перекрытия 1-ого этажа22

Усиление сварных швов балок перекрытия 1-ого этажа. Спецификация23
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Панель пробита на глубину 200мм

Многочисленные выбоины и
трещины

Выпадения кирпичной
кладки

Б

Цокольная панель Ц-60-21
5980х2085Н по сер. ИИ-04-5

А

В С D

62

61

План поврежденных цокольных стеновых панелей Б

Порядок производства работ по заделке
 трещины шириной раскрытия до 15 мм

А

DС

Трещина шириной
раскрытия до 15мм

Ремонтные работы по восстановлению ячеистобетонных стеновых
панелей производить в соответствии с "Рекомендации по ремонту
ячеистобетонных стен жилых и промышленных зданий" Москва 1987г.

Ремонт ячеистобетонных стен следует осуществлять в следующей последовательности:
- очистить поверхность панелей от бухтящего или разрушающегося слоя ячеистого бетона;
 -обеспылить поверхность ремонтируемых участков, обильно смочив их водой;
 -огрунтовать поверхность дисперсией ПВА(50%-ной) или латексом СКС-65ГП,
разведенных водой в соотношении 1:3 (по объему), или смочить водой;
 - произвести ремонт поврежденных участков в соответствии с видом и размером
разрушения.
Трещину необходимо заделать  обычным цементным раствором, предварительно
расширив ее до 5-15мм.
Состав раствора:
цемент-1;
мел-0,3;
краска ПХВ-0,6.
Краска ПХВ вводится в цемент для повышения пластичности раствора, мел-для придания
составу отбеливающих свойств и как наполнитель.
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Монтажная схема восстановления цокольной панели в осях 61-62
1

1

С-1

Поризованный
растворшаг 200х200

1

1-1

Порядок производства работ по восстановлению
панели в осях 61-62 и кирпичной вставки

13,0м2

Общая спецификация

Марка
поз.

Масса
един.

кг
Обозначение Наименование Кол-во Марка

стали

Спецификация элементов

1 Гвозди Ф 5 мм, L=200 1200 шт.
С-1 Ф 5Вр1, яч. 50мм, м2

Ремонтные работы по восстановлению ячеистобетонных стеновых
панелей производить в соответствии с "Рекомендации по ремонту
ячеистобетонных стен жилых и промышленных зданий" Москва 1987г.

1. В шахматном порядке 200мм с наклоном 75-85 гр. к вертикальной поверхности вбить
оцинкованные гвозди длиной 200мм и Ф 5 мм, отступив от края не менее 100мм. , углубив в
бетон не менее 100мм, а шляпка отстояла от наружной поверхности не менее 10мм.
2. На гвозди надеваются полотна металлической сетки Ф 5Вр1 яч. 50мм.
3. Все неровности, отверстия и трещины заполнить поризованным раствором.
4. Состав раствора:
цемент-1;
песок-2-3;
вода-до консистенции  9-12 см. по Суттарду;
 пена*-вводится до  получения растворной смеси со средней плотностью 1500кг/м3.
Пена приготавливается отдельно и вводится в растворную смесь для снижения ее средней
плотности.
5. Удалить кирпичи отслаивающихся от поверхности вручную и с использованием скарпеля
и молотка. Поверхность кирпичной кладки перекладывается с помощью кладочного
раствора на сложных вяжущих.
Кирпич марки- КОРПо1НФ/150/1.2/50/ГОСТ 530-2007.
Кладочный раствор известково- цементный М50, Пк3, ГОСТ 28013-98.

Ремонт ячеистобетонных стен следует осуществлять в следующей последовательности:
- очистить поверхность панелей от бухтящего или разрушающегося слоя ячеистого бетона;
 -обеспылить поверхность ремонтируемых участков, обильно смочив их водой;
 -огрунтовать поверхность дисперсией ПВА(50%-ной) или латексом СКС-65ГП,
разведенных водой в соотношении 1:3 (по объему), или смочить водой;
 - произвести ремонт поврежденных участков в соответствии с видом и размером
разрушения.
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ГОСТ 6727-80

ГОСТ 5781-82

Площадь восстановительных работ=12,51 м2

Поризованный р-р, м3 1,3м3

Кирпич КОРПо1НФ/150/1.2/50
(демонтаж и монтаж)

ГОСТ 530-2007 0,5м3

6,5 84,5 кг
0,04 48 кг
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1

а

Ведомость элементов связей

Поз Наименование Эскиз Сечение

2

3

4

5

Раскос

Элемент связи

Элемент связи

Раскос

Раскос

б

а-уголок 125х80х7мм
б-уголок 75х75х6мм

а б

а-уголок 75х75х6мм
б-уголок 75х75х6мм

а-швеллер №18
б-уголок 63х63х6мм

а б

а-уголок 75х75х6мм
б-уголок 75х75х6мм

а б

а-уголок 110х70х8мм
б-уголок 75х75х5мм

а б

Марка
поз.

Масса
един.

кг
Обозначение Наименование

Кол-во

Марка
стали

Общая ведомость существующих и монтируемых
(восстанавливаемы) элементов

109,2 п.м.

3

Связь СВ21

2 шт.

5 шт.

2

2

[ 18, L=5460мм 12 шт

L63х63х6, L=1600мм 30 шт.

1

1
L125х80х7

L75х75х6, L=1600мм 46 шт

3

L75х75х6, L=1600мм
L75х75х6, L=5460мм

4
4

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

L110х70х8, L=8100мм 4 шт.

L75х75х5, L=1600мм 14 шт.

5
5

L75х75х6, L=3760мм 4 шт.
L75х75х6, L=1600мм 6 шт.

6 -450х650х8мм 32 шт.

ГОСТ 8510-86*

ГОСТ 8509-93
ГОСТ 8240-89

ГОСТ 8510-86*

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-74

11,0

11,03

89,0
9,16

11,03

11,03

37,62
88,29
9,28

25,91

18,37
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Связь СВ21

[ 18, L=5460ммГОСТ 8240-89
L63х63х6, L=1600ммГОСТ 8509-93

2
2

2 шт. 89,0

9,165 шт.
178,0кг
45,8 кг

Спецификация монтируемых (восстанавливаемых)
элементов

Марка
поз.

Масса
един.

кг
Обозначение Наименование Кол-во Масса

общая
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а

Ведомость элементов связей

Поз Наименование Эскиз Сечение

2

3

4

5

Раскос

Элемент связи

двутавр № 30

а

а- уголок 63х63х6 мм

а

а- уголок 180х180х12 мм

а

а а

а- уголок 100х100х8 мм

а а

Марка
поз.

Масса
един.

кг
Обозначение Наименование Кол

шт.
Марка
стали

1

6

Раскос

Раскос

Элемент связи

Элемент связи

а- уголок 75х75х 6 мм

а а

а- уголок 100х100х8 мм

Связь СВ27

2
2

3
4
5

6

7

8

ГОСТ 8510-86*

2

L180х180х12, L=п.м. 63

ГОСТ 8510-86* L63х63х6, L=5940
ГОСТ 8510-86*

-800х300х10

L63х63х6, L=п.м.

4

10
ГОСТ 8510-86*

33,1

L100х100х8, L=п.м. 21

ГОСТ 8510-86* 6,89L75х75х6, L=п.м. 20

ГОСТ 8510-86*
216,81

L100х100х8, L=5940 4

ГОСТ 8239-89 Т 30, L=5940

ГОСТ 19903-74

ГОСТ 19903-74

-500х350х10 28

2

5,72
12,2

34,0

72,5

13,74
18,84

3805,96
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ЫО ЫМ О

Заказчик: ООО "ВОЛМА-Воскресенск"
Îáúåêò: Ïðîåêòèðîâàíèå ñ öåëüþ îáåñïå÷åíèÿ íåñóùåé ñïîñîáíîñòè ñòðîèòåëüíûõ
êîíñòðóêöèé çäàíèÿ ãëàâíîãî ïðîèçâîäñòâåííîãî êîðïóñà äëÿ íóæä ÎÎÎ"ÂÎËÌÀ-
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3

4

Раскос

Элемент связи

а-уголок 160х100х9мм
б-уголок 75х75х6мм

Ведомость элементов связей

а-швеллер №16
б-уголок 63х63х6мм

Связь СВ16

-450х900х8мм

а

Ведомость элементов связей

Наименование Эскиз Сечение

Раскос

Элемент связи

б

а б

а б

а б

Марка
поз.

Масса
един.

кг
Обозначение Наименование Кол-во Марка

стали

4 шт.

3

16 п.м.

18,0

ГОСТ 8510-86*2

2

5

а-уголок 100х63х8мм
б-уголок 75х75х6мм

6,89

ГОСТ 8240-89

1

1

40 шт

L100х63х8

L160х100х9

3

L100х63х8

а-уголок 100х63х8мм
б-уголок 75х75х6мм

4
4

ГОСТ 8509-93

L75х75х6

53,90

L75х75х6

L75х75х6

[ 16, L=5460мм

L63х63х6

74 п.м.
31,5 п.м.

4 шт.

-450х650х8мм

16 п.м.

ГОСТ 8510-86*

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-74

6,89ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

47п.м.

ГОСТ 19903-745

37 п.м.

4 шт.

9,87

6,89

5,72

77,54

18,37

25,44

1

2
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Заказчик: ООО "ВОЛМА-Воскресенск"
Îáúåêò: Ïðîåêòèðîâàíèå ñ öåëüþ îáåñïå÷åíèÿ íåñóùåé ñïîñîáíîñòè ñòðîèòåëüíûõ
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Спецификация монтируемых (восстанавливаемых)
элементов

6,89L75х75х6ГОСТ 8509-93 1,6 п.м.3

Общая ведомость существующих и монтируемых
(восстанавливаемы) элементов
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Спецификация элементов

u T

11

Существующие конструкции

1

А

12

-64х340х8

1-1

3

1

2
Расход материалов на данный лист

1

2

3
1

ГОСТ 19903-74
ГОСТ 19903-74

ГОСТ 8240-89

-120х340х5 2

Существующая
связь

1

23

1

1

4

А

[ 16, L=500 1

1,37

1,61

7,1
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ÎÎÎ "Ðîçìûñëîâ-Ãðàä", ã. Êîëîìíà

ЫО ЫМ О

Заказчик: ООО "ВОЛМА-Воскресенск"
Îáúåêò: Ïðîåêòèðîâàíèå ñ öåëüþ îáåñïå÷åíèÿ íåñóùåé ñïîñîáíîñòè ñòðîèòåëüíûõ
êîíñòðóêöèé çäàíèÿ ãëàâíîãî ïðîèçâîäñòâåííîãî êîðïóñà äëÿ íóæä ÎÎÎ"ÂÎËÌÀ-
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Ремонт ячеистобетонных стен следует осуществлять в следующей последовательности:
- очистить поверхность панелей от бухтящего или разрушающегося слоя ячеистого бетона;
 -обеспылить поверхность ремонтируемых участков, обильно смочив их водой;
 -огрунтовать поверхность дисперсией ПВА(50%-ной) или латексом СКС-65ГП,
разведенных водой в соотношении 1:3 (по объему), или смочить водой;
 - произвести ремонт поврежденных участков в соответствии с видом и размером
разрушения.

Порядок производства работ по заделке
 трещины шириной раскрытия до 0,30 мм

Ремонтные работы по восстановлению ячеистобетонных стеновых
панелей производить в соответствии с "Рекомендации по ремонту
ячеистобетонных стен жилых и промышленных зданий" Москва 1987г.

R

1920

V

U

T

S

План стеновых панелей по оси 20

Многочисленные
трещины шириной
раскрытия 0,30мм

Перед тем как заделать трещины, ее необходимо расширить до 5-15мм.
Трещину необходимо заделать  обычным цементным раствором.
Состав раствора:
цемент-1;
песок-3;
ПВА-50%-ная или латекс СКС-65ГП-10%(массы цемента).
вода-до рабочей консистенции 13-15 см. по конусу СтройЦНИЛ.
Добавка ПВА (СКС-65ГП) вводится для повышения пластичности раствора и увеличения
адгезии раствора с ремонтируемым основанием.
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од
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а

АЗ А

Ðåìîíòíûå ðàáîòû ïî âîññòàíîâëåíèþ
ñòåíîâûõ ïàíåëåé ïî îñè 20 ì/î V/R
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ÎÎÎ "Ðîçìûñëîâ-Ãðàä", ã. Êîëîìíà

ЫО ЫМ О

Заказчик: ООО "ВОЛМА-Воскресенск"
Îáúåêò: Ïðîåêòèðîâàíèå ñ öåëüþ îáåñïå÷åíèÿ íåñóùåé ñïîñîáíîñòè ñòðîèòåëüíûõ
êîíñòðóêöèé çäàíèÿ ãëàâíîãî ïðîèçâîäñòâåííîãî êîðïóñà äëÿ íóæä ÎÎÎ"ÂÎËÌÀ-
Âîñêðåñåíñê"
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План стеновых панелей по оси S

Ремонт ячеистобетонных стен следует осуществлять в следующей последовательности:
- очистить поверхность панелей от бухтящего или разрушающегося слоя ячеистого бетона;
 -обеспылить поверхность ремонтируемых участков, обильно смочив их водой;
 -огрунтовать поверхность дисперсией ПВА(50%-ной) или латексом СКС-65ГП,
разведенных водой в соотношении 1:3 (по объему), или смочить водой;
 - произвести ремонт поврежденных участков в соответствии с видом и размером
разрушения.
Трещину необходимо заделать  обычным цементным раствором, предварительно
расширив ее до 5-15мм.
Состав раствора:
цемент-1;
мел-0,3;
краска ПХВ-0,6.
Краска ПХВ вводится в цемент для повышения пластичности раствора, мел-для придания
составу отбеливающих свойств и как наполнитель.

Порядок производства работ по заделке
 трещины шириной раскрытия до 10 мм

1
на всю длину панели

2

20 19/1 19 18 17 16 15 14 13 12/1 12

Sд.л.
1

1

Болт М 16, шаг 800мм

6

Ремонтные работы по восстановлению ячеистобетонных стеновых
панелей производить в соответствии с "Рекомендации по ремонту
ячеистобетонных стен жилых и промышленных зданий" Москва 1987г.

12

Марка
поз.

Болт М16, L=400

25,2
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един.
кг

Обозначение Наименование Кол
шт.

Марка
стали

Спецификация элементов

1 ГОСТ 8240-89 [ 22, L=1200
Расход материалов на данный лист
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В/1

С
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1

2

3

ГОСТ 8239-89

Плиты перекрытия на отм. +3,60

1 2

3

шаг 400мм

по контуру отверстия

Обетонировать

Пустотку выбить
по всей длине

Т 20, L=5980 2

ГОСТ 19903-74 -350х100х10

ГОСТ 8509-93 L75х75х6, L=п.м. 6,89

Расход материалов на одно отверстие

Узел усиления плиты в местах прохода воздуховодов

12

4,6

125,58

2,75

Отв. Ф 1000
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1

1

2

3

ГОСТ 19903-74

ГОСТ 8509-93

1
2

34

2

Балка покрытия

3

Плиты покрытия ребристые

Узел усиления опорного участка балки покрытия в осях 45/W
на отм.  +7.20

1

1

4

Расход материалов на данный лист
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W
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1
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3

ГОСТ 19903-74

5
D

Усиление колонны в осях 54/D

Расход материалов на данный лист

14
ГОСТ 8509-93 L75х75х6, L=670

6.69

4.62

ГОСТ 8509-93
4 2

46.36

1

2

1 1

3

1-1

4
5

4

1

3

1

2

ГОСТ 8509-93

L75х75х6, L=970

L100х100х8, L=3800 4

-100х480х10 14

ГОСТ 19903-74 -100х780х10
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6.13
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L100х100х8, L=2800
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46.36

5

3

4

4

8

8

2

10

6

анкерный болт М12,
 шаг 500мм
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Расход материалов на усиление колонн по оси W
8ГОСТ 8509-93

L75х75х6, L=970

L100х100х8, L=3800

5

-100х480х10

34,16

ГОСТ 19903-74 -100х780х10
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Монтажная схема балок перекрытия этажерок 1-ого этажа

А

Сварка отсутствует

Сварка отсутствует
Сварку производить электродами

Э42, Э42А или Э46Т диаметром не более 4мм на
токе не превышающим 220а

со скоростью , обеспечивающей получение шва
за один проход катетом не более 6мм

А (46 мест усиления)
Балка перекрытия этажерки

Колонна

Длина  сварки = 13,00п.м.
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Монтажная схема балок перекрытия этажерок 2-ого этажа

Сварку производить электродами
Э42, Э42А или Э46Т диаметром не более 4мм на

токе не превышающим 220а
со скоростью , обеспечивающей получение шва

за один проход катетом не более 6мм

Балка перекрытия
 этажерки

Длина  сварки = 16,60п.м.
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отсутствует

Сварка
отсутствует

Н пластины-100мм

(42 узла)

Сварка отсутствует

Сварку производить электродами
Э42, Э42А или Э46Т диаметром не более 4мм на

токе не превышающим 220а
со скоростью , обеспечивающей получение шва

за один проход катетом не более 6мм

А (62 мест усиления)
Балка перекрытия этажерки

Колонна

А

13 12/1

N

М

4 ряда балок

А

10 9 8

F

G

А

2 ряда балок

Óñèëåíèå ñâàðíûõ øâîâ ýòàæåðîê 2-îãî
ýòàæà
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един.

кг
Обозначение Наименование Кол

шт.
Марка
стали

Спецификация элементов

Дефектные швы п.м.
Покрытие Цинкошов, м2

Финишное покрытие
Алюмошов, м2

16,6
4,15

4,15
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11 10 9 8 7 6

С

С/1

D

E

F

G

H

J

А

А
сварные швы удалить
из-за присутствия пор

Уголок 100
с двух сторон

Сварной шов

Сварку производить электродами
Э42, Э42А или Э46Т диаметром не более 4мм на

токе не превышающим 220а
со скоростью , обеспечивающей получение шва

за один проход катетом не более 10 мм

Уголок 100, L=450мм
с двух сторон

Пластина 100, L=200мм
с двух сторон сварные швы удалить

из-за присутствия пор

Уголок 100, L=450мм
с двух сторон

Неполномерные швы заварить,
а затем зачистить шлифовальным инструментом

В местах подреза -исправить зачисткой с
последующей наплавкой ниточных валиков шириной

не более 3,0мм с последующей зачисткой, обеспечивающей
плавный переход от наплавленного металла к основному

Уголок 100, L=450мм
с двух сторон

Уголок 100, L=450мм
с двух сторон

Неполномерные швы заварить,
а затем зачистить шлифовальным инструментом

В местах подреза -исправить зачисткой с
последующей наплавкой ниточных валиков шириной

не более 3,0мм с последующей зачисткой, обеспечивающей
плавный переход от наплавленного металла к основному

Уголок 100, L=450мм
с двух сторон

сварные швы удалить
из-за присутствия пор

Óñèëåíèå ñâàðíûõ øâîâ áàëîê ïåðåêðûòèÿ 1-îãî ýòàæà
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Порядок производства работ по устранению
 дефектов сварных швов

1. Подрезы глубиной более 0,5мм при толщине проката до 20мм и более 1мм при толщине
проката свыше 20мм, а также местные подрезы длиной более 20% длины шва следует
исправлять зачисткой с последующей наплавкой ниточных валиков шириной не более 3,0мм с
последующей зачисткой, обеспечивающей плавный переход от наплавленного металла к
основному.

2. Неполномерные швы, незаплавленные кратеры заваривают, а затем зачищают
шлифовальным инструментом.

3. Дефекты сварных соединений такие как поры, должны удаляться на длину дефектного места
плюс по 15 мм с каждой стороны, затем следует провести контроль полноты удаления дефекта
проникающими веществами (капиллярным контролем) по ГОСТ 18442, оформить протокол
контроля по форме приложения "К" СТО НОСТРОЙ 2.10.64-2012  и выполнить сварку в
соответствии с требованиями нормативных документов, приведенных в приложении "Г" СТО
НОСТРОЙ 2.10.64-2012.

4. Наплывы и недопустимую выпуклость швов следует обрабатывать абразивным инструментом.

Марка
поз.

Масса
един.

кг
Обозначение Наименование Кол

шт.

Марка
стали

Спецификация элементов

Дефектные швы

Неполномерные швы п.м.21,2

Подрезы 16 п.м.

Швы подлежащие замене 32 п.м.

Механическая зачистка 22,8 п.м.

5. После 24 часов после сварки все сварные швы покрыть Цинкошов ( холодное цинкование).
Перед нанесением Цинкошов тщательно очистить поверхность. Максимально удалить следы
окалины, "мелкие капли " после сварки, обезжирить ( сольвент или ортоксилол).
После чего покрыть финишным покрытием Алюмошов.

Покрытие Цинкошов, м2

Финишное покрытие
Алюмошов, м2

13,3

13,3

6. При выполнении сварочных работ необходимо соблюдать требования ОСТ 36-60--81 "Сварка
при монтаже строительных конструкций" п.11 -"Требования безопасности" и СТО НОСТРОЙ
2.10.64-2012 "Сварочные работы".
7. Перед тем как производить  работы по устранению дефектов сварных швов, необходимо
установить не менее двух монтажных болтов М20 на один шов для временного закрепления,
согласно СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции" п. 4.4- "Установка, выверка и
закрепления"

Болт М20х60, кл. точности В
кл. прочности 5.8

ГОСТ 7798-70 80

Схема  установки монтажных болтов

 Отв. Ф23мм
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