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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ НА МОДЕРНИЗАЦИЮ ЛИНИИ УПАКОВКИ 

ЦЕХА СУХИХ СТРОИТЕЛЬНЫХ СМЕСЕЙ
1. Предметом настоящего тендера: является модернизация линии упаковки цеха сухих строительных смесей на «ВОЛМА-Воскресенск.
В рамках выполнения модернизации существующей линии упаковки цеха сухих строительных смесей необходимо интегрировать дополнительное оборудование для транспортировки паллет готовой продукции (далее – паллет) и установки плоскователя (прижимного пресса).
Оборудование, которое необходимо предусмотреть в рамках модернизации выделено красным цветом на компоновочном плане (Приложением №2) и отражено в перечне оборудования (Приложении №1).
Описание технологического процесса:
1. Существующее оборудование роликовых конвейеров дает команду выполнить перемещение паллеты на конвейер поз.1 (конвейер корректирующий положение паллеты относительно оси);

2. После корректировки паллета перемещается на плоскователь поз.2 (оборудование для выравнивания плоскости мешков на паллете с целью уплотнения мешков, гидравлический пресс сжимает мешки и по окончании процесса сжимания дает команду выполнить перемещение паллеты на существующее оборудование упаковки паллетов);

3.  После плоскователя поз.2 паллета перемещается на существующий конвейер для определения высоты и далее на упаковку;
4. Существующее оборудование упаковки паллетов, по окончании процесса упаковки, дает команду выполнить перемещение паллеты по существующим роликовым конвейерам (2шт.) до поворотного стола поз.3, с учетом заезда на поворотный стол поз.3;
5. Далее, в зависимости от высоты подаваемого паллета, осуществляется разворот поворотного стола поз.3 на 90° градусов:


- в левую сторону - для подачи паллета на существующий роликовый конвейер; 


- в правую сторону - для подачи палета на проектируемый роликовый конвейер поз.4;

Дополнительная информация:

1. При модернизации учесть возможность 4-х существующих роликовых конвейеров;

2. Производительность конвейерного оборудования и плоскователя должно составлять не менее 1 паллет/минуту. Проектируемое оборудование должно выдерживать нагрузку паллетами по всей длине; 
3. Габариты паллета на основе гипса: 1000 х 1200 х (высота)1350 мм;
4. Габариты паллета на основе цемента: 1000 х 1200 х (высота)1025 мм;

5. Максимальный вес одного паллета составляет не более 1375 кг.
2. Место выполнения работ: Московская область, г. Воскресенск, ул. Кирова 3.
3. Срок изготовления/выполнения работ: 3-4-й квартал 2022 г/январь 2023 г.
4. Общие требования:
4.1. Подрядчик в составе заявки на участие в тендере предоставляет калькуляцию затрат с расшифровкой по позициям, указанным в пункте 4.6;
4.2. Все материалы, используемые подрядчиком, должны иметь сертификаты соответствия (паспорта качества);
Применение материалов/оборудование определяется требованиями, предъявляемыми к ним, в том числе пожарной безопасности, санитарной безопасности и других нормативных актов.

4.3. До начала работ подрядчик обязан составить график производства работ и согласовать его с Заказчиком. Технический персонал должен быть ознакомлен с графиком производства работ. Подрядчик обязан обеспечить выполнение работ с соблюдением норм пожарной безопасности, охраны труда. Ответственность за обеспечение правил техники безопасности и охраны труда работниками Подрядчика при выполнении работ возлагается на Подрядчика; 

4.4. Подрядчик обязан содержать в порядке и соблюдать противопожарные, санитарные и экологические нормы на территории (площадке), отведенной ему для складирования новых и демонтируемых материалов/оборудования; 

4.5. Подрядчик обязан производить сбор и вывоз строительного и бытового мусора, образовавшегося в результате выполнения строительно-монтажных работ не реже 1 раза в неделю за счет собственных средств, собственным транспортом и уборку объекта от строительного мусора по окончании работ. Строительный мусор вывозится на полигон захоронения. Контроль исполнения правил обращения с отходами, образуемыми при проведении ремонтно-строительных работ, осуществляет подрядная организация;
4.6. В коммерческом предложении указать стоимость следующих работ:
- инженерные изыскания (выполнение замеров и уточнений по расположению существующего оборудования);

- демонтаж и перенос существующих роликовых конвейеров (4 шт.);
- монтаж конвейера поз.1, корректирующий положение паллеты относительно оси (1шт.);
- монтаж плоскователя поз.2 (прижимного пресса) (1шт.)

- монтаж поворотного стола поз.3 (1шт.) и новых роликовых конвейеров поз.4;

- монтаж шкафа управления, прокладка и подключения силовых и контрольных кабелей нового оборудования, монтаж датчиков и индуктивных петель;

- комплексная пусконаладка поставленного и смонтированного оборудования, с учетом настройки коммуникации с АСУ существующей упаковочной машины.
5. Порядок сдачи и приемки выполненных работ:
5.1. После завершения работ подрядчик обязан оформить исполнительно-техническую документацию, предъявить объект комиссии для оформления акта приемки выполненных работ. Скрытые работы должны приниматься представителями Заказчика и подрядчика совместно по акту скрытых работ. Подрядчик приступает к выполнению последующих работ только после приемки (освидетельствования) скрытых работ и составления актов приемки скрытых работ и актов промежуточной приемки ответственных конструкций. При возникновении условий, не оговоренных техническим заданием, Подрядчик согласовывает дальнейшие действия с Заказчиком в письменном виде.

5.2. Подрядчик осуществляет за свой счет необходимые мероприятия сезонного характера для обеспечения надлежащих темпов выполнения работ и достижения требуемых качественных показателей. Выполненные работы считаются принятыми при подписании акта выполненных работ представителем Заказчика.
5.3. После завершения работ подрядчик обязан предоставить компоновочный чертеж с расположением конвейерного оборудования;
5.4. Описательная часть – описание технологического процесса;

5.5. Изменённые электрические и принципиальные схемы участка упаковки сухих строительный смесей с учетом изменений и интеграции дополнительного оборудования.
6. Гарантия
Гарантия на выполненные работы и оборудование должна составлять не менее 24 месяцев с момента подписания акта приемки выполненных работ по Договору. Если в период гарантийной эксплуатации обнаружатся дефекты по вине Подрядчика, которые не позволяют продолжить нормальную эксплуатацию оборудования до их устранения, то гарантийный срок продлевается соответственно, на период устранения дефектов. Устранение дефектов осуществляется Подрядчиком за свой счет, в срок не более 20 календарных дней со дня получения уведомления от Заказчика.

7. Форма и порядок оплаты

Форма оплаты: Безналичный расчет.

Условия оплаты предлагаются участниками тендера и являются одним из критериев оценки участников тендера. Предпочтительной является оплата по факту выполнения работ. Датой выполнения Заказчиком обязательства по оплате считается дата списания денежных средств с расчетного счета Заказчика.
8. Начальная (максимальная) цена договора: неопределенна.
В цену включаются все расходы Участника, производимые им в процессе выполнения работ, в том числе страховки, уплата налогов, сборов и других обязательных платежей, связанных с исполнением обязательств по договору в рамках данного тендера, а также транспортные, командировочные расходы, расходы на проживание и питание специалистов (если потребуется).
Приложение №1 Перечень оборудования

Приложение №2 Макет линии
Приложение №1

Перечень оборудования

	 Пози

ция №
	Наименование оборудования
	Основные данные и требования
	Примечания

	1.
	Роликовый конвейер, приводной, корректирующий положение паллеты
	Корректировка паллеты относительно оси линии упаковки.
	Место расположения

Приложение №2.

Скорость движения паллет – 

регулируемый, 12…14м/мин.

Ширина роликового конвейера под прессом: по ролику – 1340 мм, общая – 1400 мм
При предоставлении ТКП указать производителя узлов:

- Мотор редуктор;

- Ролики (сталь);

- Цепи;

- Подшипниковые узлы; 

- Датчики;

- Модульная аппаратура;

- Прессостаты; 

- Частотно-регулируемый привод; 

	2.
	Плоскователь (прижимной пресс)
	Производительность – 70 паллет /час

Максимальная высота палет – 1500

Минимальная высота палет – 1000

Максимальное усилие на сжатие – 10 т
	Место расположения

Приложение №2.

Скорость движения паллет – 

регулируемый, 12…14м/мин.

Ширина роликового конвейера под прессом: по ролику – 1340 мм, общая – 1400 мм

При предоставлении ТКП указать производителя узлов.

	3.
	Поворотный стол, приводной
	Разворот на 90° (в лево или право) и возврат в исходное положение
	Место расположения

Приложение №2.

Скорость движения паллет – 

регулируемый, 12…14м/мин.
Ширина поворотного стола: по ролику – 1340 мм, общая – 1400 мм, высота регулируемая.
При предоставлении ТКП указать производителя узлов:

- Мотор редуктор;

- Ролики (сталь);

- Цепи;

- Подшипниковые узлы; 

- Датчики;

- Модульная аппаратура; 

- Частотно-регулируемый привод; 

	4.
	Роликовый конвейер, приводной
	Роликовый конвейер, общая длина 13,5 метров (9 конвейеров, по 1,5 метра)
	Место расположения

Приложение №2.

Предусмотреть поставку индуктивной петли – 3шт.

При предоставлении ТКП указать производителя узлов:

- Мотор редуктор;

- Ролики (сталь);

- Цепи;

- Подшипниковые узлы; 

- Датчики;

- Модульная аппаратура; 

- Частотно-регулируемый привод; 
Ширина роликовых конвейеров: по ролику – 1340 мм, общая – 1400 мм, высота регулируемая

	5.
	Силовой шкаф
	Для питания и управления оборудования предусмотреть шкаф управления
	Место расположения

Определить по место и согласовать с Заказчиком
Программное обеспечение;

Контроллер – Siemens; 

Модульная аппаратура  – Siemens/EATON;

Корпус ШУ – Rittal; 

Кабельная продукция – LAPP, HELUKABEL;


Приложение №2
Компоновочный план
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· Позиции 1-4, выделенные красным цветом – новое оборудование;
· Оборудование выделенное серым цветом – существущее оборудование;

· Оборудование выделенное синим цветом – существущее оборудование, которое необходимо демонтировать и переместить в новое проектное положение;
